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Alumiini on kevyt ja
kestava, maankuoren
kolmanneksi yleisin
alkuaine.

Helposti muokattavasta alumiinista voidaan
pursottaa monimutkaisiakin muotoja yhdessa
valmistusvaiheessa. Syntynyt tuote on kevyt,
korroosionkestdva ja hinnaltaan kilpailukykyi-
nen. Alumiinia on helppo kierréttéa ja sen
luontoystavallisyytté lisdd uudelleensulatuk-
seen kuluva vdhéinen energiatarve, joka on
vain 5 % priméarialumiinin valmistukseen
kaytetystd madrdstd. Alumiinin luontaista
korroosionkestivyyttd voidaan vield parantaa
pintakasittelyilld, esim. anodisoimalla alu-
miinituotteiden pintaa muodostetaan erittdin
kova ja kierritystd haittaamaton pinta.

Nordic Aluminiumin profiileja kdytetdan
erilaisissa rakentamisen, sahkotekniikan,
yleistekniikan, kuljetuksen ja liikenteen, kodin
ja konttorin sovelluksissa. Vuodesta 1962 on
erilaisia alumiiniprofiilimuotoja valmistettu
yli 22 000. Suunnittelupalvelumme auttaa
tarkoitukseen sopivan profiilisovelluksen
16ytdmisessa.

Alumiinin pintakasittelyt

Kun virilla on valid, eikd alumiinin
luonnollinen sdvy sovellu kohteeseen, voidaan
alumiinille antaa vérid anodisoimalla tai
maalaamalla. Metallinhohtoiset, pehmedsti
hehkuvat pinnat luodaan anodisoimalla.
Virivalikoimaan kuuluvat hopealta hohtava
harmaa, kullalle vivahtavat keltaiset savyt,
punaiset sdvyt, lampimét pronssisavyt ja
musta. Maalattu alumiini antaa anodisointia
laajemmat mahdollisuudet vérivalintoihin.
Pulverimaaleissa on useita kiiltoasteita ja
véreistd on vara valita silld RAL- ja NCS-viri-
valikoiman kaikki varit ovat kdytettévissa.
Vield laajempi pinnoitekirjo saadaan
DECORAL koriste- ja kuviopinnoitusmenetel-
mélldmme.







Anodisoidussa
-~ alumiinissa
| on metallin-
hohtoinen pinta

Alumiinin anodisointi

Anodisointi on alumiinin séhkdkemiallinen
pintakisittelymenetelma4, jolla saadaan alumii-
nin pinnalle médrépaksuinen, luja, tiivis ja
kiinnipysyvé oksidikerros. Anodisoitu pinta
kestdd hyvin mekaanista kulutusta ja korroo-
siota. Luonnonvérisen (1. vérittéman) ano-
disoinnin lisdksi yleisimmin kdytetty sdén- ja
valonkestévé anodisointimenetelmé on sdhko-
varjays. Talla menetelmalld tuotetaan alumii-
nin oman sévyn lisdksi muita UV-sdteilyd
kestdvid sdavyja kuten punertavia, keltaisia ja
pronssisdvyja sekd mustaa. Anodisointi suori-
tetaan tavallisena rikkihappoanodisointina,
jonka jélkeen seuraa erillinen vérjiys metal-
lisuoloja sisaltavéssi rikkihappoliuoksessa
vaihtovirtaa kayttden. Sdhkovarjayksessd ano-
disointikerrokseen huokosiin saostetaan metal-
lisuoloja, joista kerros saa varinsd. Himmeén
metallihohtoisen anodisointikerroksen véri
vaihtelee valon heijastuskulman mukaan.
Viriaine saostuu huokosten pohjiin, miké
antaa paremman vérinkestdvyyden mekaanista
kulutusta vastaan. Vaéri ei riipu oksidikerrok-
sen paksuudesta vaan varikylvyssa kaytetysta
virrantiheydesta ja jannitteestd. Raaka-aine-
standardien sallimat seosainevaihtelut perusai-
neessa aiheuttavat anodisoitaessa viistimatta
pienhkdjd véri- ja kiiltoeroja.

Anodisoinnin kiiltoasteeseen voidaan vaikut-
taa mekaanisella kasittelylld ennen tai jalkeen
pintakasittelyn ja peittausasteella. Anodisoin-
nissa syntyva pintakerros on niin ohut, ettei
sitd tarvitse huomioida mitoituksessa, eika
sitd tarvitse poistaa ennen alumiinin mahdol-
lista uusiokdyttdd. Anodisointi on alumiinin
ymparistoystavallisin pintakasittely.
Anodisoitu alumiini soveltuu hyvin mm.
rakennusten julkisivuihin, ikkunoihin ja oviin,
paneeleihin ja kaiteisiin, kuljetuskalustoon,
lipputankoihin ja pylviisiin, sisé- ja ulkokalus-
teisiin, kojeisiin, laitteisiin ja pienosiin.

Anodisoitujen tarvikkeiden tydstdiminen esim.
muovaamalla, leikkaamalla tai mekaanisesti
késittelemalla on tehtdva ennen anodisointia.
Anodisointikerrokset ovat normaalisti niin
kovia, etteivit ne kesti taivutusta vahingoittu-
matta.

Erillisten osien kokoonpano tapahtuu aina
anodisoinnin jalkeen. Erityisesti on otettava
huomioon se, ettd muuta metallia olevat osat
kiinnitetdén anodisoinnin jilkeen, koska ne
saattavat syopya anodisointikylvyssa.

Vaurioitumisvaara ja kuljetuskustannukset
pienenevit, kun profiilit voidaan pintakésitelld
ja tyOstad samassa tuotantolaitoksessa.




Anodisoinnin savyt

- Luonnonvérinen (EN 000)

- Pronsisivyt (EK 22, EK 24 ja EK 26)

- Musta (EK 29)

- Punaiset sévyt (EK 30 ja EK 34)

- Keltaiset savyt (EK 40, EK 42 ja EK44)

Laadunvalvonta

Valmistajan vastuulla on suorittaa anodisointi-
standardien mukaista jatkuvaa laadunvalvon-
taa. Alumiinin ja sen seosten anodisointia
koskevat laatuvaatimukset ja tdrkeimmaét laa-
duntarkkailumenetelmét on esitetty standar-
deissa SFS-EN 12373, SFS-EN ISO 2360 ja
SFS-ISO 2932.

Anodisoitavan kappaleen
enimmaiskoko

- Pituus 7000 mm
- Korkeus 2000 mm
- Leveys 500 mm

Kayttokohteet

Anodisoitu alumiini soveltuu hyvin mm.
seuraaviin kohteisiin:

- Rakennusten julkisivut
- Ikkunat ja ovet

- Paneelit ja kaiteet

- Kuljetuskalustot

- Lipputangot ja pylvaét
- Sisid- ja ulkokalusteet

- Kojeet, laitteet ja pienosat

- Varisavyt hillittyja, mattapintaisia
= Kova kulutuksenkestava pinta
- Hyva saan- ja valonkestavyys
- Erinomainen korroosionkestavyys
- Soveltuu hyvin uusiokayttoon

- Erittain vahainen vaikutus kappaleen
mittoihin (esim. kierteet suojattava)

- Eri seokset aiheuttavat pienehkéja
vari- ja kiiltoeroja

- Kappaleen maksimimikoko
7000 x 2000 x 500 mm



Vareilla
valinnan-
vapautta
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Varivaihtoehdot

Kéytdmme yleisimmin RAL ja NCS-pulveri-
vérikartan mukaisia sdvyjd, joiden kiiltoaste
on n. 70 - 80. Lyhyimmat toimitusajat ovat
maalivalmistajan varastosdvyilld. Tilauksesta
on valittavana erikoisvarisivyjé.
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Maalikalvon paksuutta ja maalauksen laatu-
tasoa seurataan laboratoriotesteilld. Testeissa
kéaytetddn GSB-hyviksynnian mukaisia kokei-
ta. Maalauksen jilkeen profiili yleensd joutuu
tyOston kohteeksi mm. rei’itettaviksi tai kat-
kottavaksi. Maalipinnan on lohkeamatta sie-

dettdva tyostdmistd. Tamé ominaisuus tarkis- - Pituus 8000 mm
tetaan hilaristikkotestin avulla SFS-ISO 2409 - Leveys 250 mm
mukaisesti.

- Korkeus 100 mm

Jauhemaalattu profiili soveltuu hyvin
mm. seuraaviin kohteisiin:

- Julkisivut

- Ikkunat ja ovet

- Sisustus ja kalusteet
- Sisékatot ja paneelit

ja varivalikoima

n\1p\'a'rist6ystéivéillinen esikasittely

yva kulutuskestivyys

N\
':_,-_ Hyva valon- ja saankestavyys

- Hyva korroo§ignkestéi 'S

- Maaleissa useita kiiltoasteita

)
- Maalipinta kestaa tai

= Maalikalvolla &

oo Profiilin enimmaisk
000 x 250 x 100 mm

= Profiilin enimmaispaina
50 kg/pituus
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Decoral
koriste- ja kuviopinnoitus

Decoral-pinnoitusmenetelmé on kehitetty
alumiiniprofiilien ja -levyjen pinnoittamiseen.
Decoral-pinnoite tunkeutuu pohjamaalaukseen
eikd néin ollen ole vain pintaan syntyva ohut
kalvo. Menetelmalld saadaan ulkonddltaan
puuta, kived tai miltei mitd tahansa
esikuvaansa vastaava pinta. Pinnoite perustuu
pulverimaalaukseen ja se soveltuu myos
ulkokayttoon erinomaisesti sdén- ja UV-kes-
toisuutensa ansiosta. Decoral-pinnoitettuja
profiileja tai levyja voidaan tydstdd samoilla
menetelmilld kuin vastaavia perinteisilla
pulvereilla maalattuja tuotteita. Pinnoitettuja
tuotteita voidaan sahata, porata ja taivuttaa.

Ulkokaytossdkddn Decoral-pinnoitetta ei
tarvitse erityisesti huoltaa, vaan lika voidaan
poistaa pinnoista pesemilla. Sdan, kemikaalien
ja kulutuksenkestosta ovat kansainvéliset
laitokset tehneet testeja.

Decoral-pinnoitettuja tuotteita voidaan kierrat-
téd yhtd hyvin kuin maalattujakin.

Laadunvalvonta

Vaatimukset on méadritelty eri eurooppalaisissa
standardeissa arkkitehtonisille alumiinituotteil-
le. Pulverimaalattujen ja Decoral-pinnoitettu-
jen tuotteiden osalta sddnkesto ulkokéaytossi
on hyvaksyttavilla tasolla. Decoral-pinnoite-
tun maalikalvon minimipaksuus on 60 pm,

ja silloin kovuus Bucholzin asteikolla on
véhintddn 80. Kiiltoaste on 30 £ 5 maériteltyna
standardin ISO 2360 mukaan. Maalipinnan
kiinnipysyvyys varmistetaan seka hilatestissa
ettd iskutestissé standardin SFS-EN ISO 2409
ja SFS-EN ISO 1520 mukaisesti. Decoral-pin-
noitettu tuote on voitava taivuttaa halkaisijal-
taan 8 mm:n tuurnan ympéri ilman, ettd syntyy
nikyvid sdrdjd tai halkeamia. Kesternichin
kiihdytetyssd korroosiotestissd tunkeuma
pinnoitteen alle saa olla korkeintaan 1 mm
testiviillon reunasta.

Pinnoitteen kemikaalien kesto on todettu
erinomaiseksi, mm. alla olevilla testeilld ja
kemikaaleilla ei ollut vaikutusta pintaan.

Testilampotila kokeissa oli 25 °C, paitsi
suolahappo ja liped oli 60 °C.

Testiaine Vaikutusaika
. . 10 pyyhkaisya
[letyy g puuvillaliinalla
Asetoni Ry hicisyg
puuvillaliinalla
Asetoni/etyyliasetaatti, seos 1:1 57
Ksyleeni Sk
Mobil-jarruneste S
Bensiini 1h
Etanoli 1h

, Suolahd

Liped 10% 4




= Decoral

Decoral-pinnoitetun
kappaleen enimmaiskoko

Profiilit:

- Pituus 7000 mm
- Leveys 1250 mm
- Korkeus 250 mm
- Levyt:

- 3500 x 1500 mm

Kayttokohteet

Koristekuviopinnoitettu profiili tai levy
soveltuu hyvin mm. seuraaviin kohteisiin:

- Sisustusratkaisut
- Kalusteet

- Julkisivut
- Ikkunat ja ovet

- Sisdkatot ja paneelit

- Lahes \rajaton kuviovalikoima
Hyva kulutuskestavyys

- Hyva valon- ja saankestavyys
(UV-kestavat leadut)

- Hyva korroosionkesta
\
- Maalipinta kestaa tai

- Maalikalvolla
kappaleen mi

- Kappaleen enimma
7000 x 1250 x 250

- Levyn enimmaiskoko
3500 x 1500 mm





