
P I N T A K Ä S I T T E L Y

Alumiinin
pintakäsittelyt



Alumiini on kevyt ja
kestävä, maankuoren
kolmanneksi yleisin
alkuaine.

Helposti muokattavasta alumiinista voidaan

pursottaa monimutkaisiakin muotoja yhdessä

valmistusvaiheessa. Syntynyt tuote on kevyt,

korroosionkestävä ja hinnaltaan kilpailukykyi-

nen. Alumiinia on helppo kierrättää ja sen

luontoystävällisyyttä lisää uudelleensulatuk-

seen kuluva vähäinen energiatarve, joka on

vain 5 % primäärialumiinin valmistukseen

käytetystä määrästä. Alumiinin luontaista

korroosionkestävyyttä voidaan vielä parantaa

pintakäsittelyillä, esim. anodisoimalla alu-

miinituotteiden pintaa muodostetaan erittäin

kova ja kierrätystä haittaamaton pinta.

Nordic Aluminiumin profiileja käytetään

erilaisissa rakentamisen, sähkötekniikan,

yleistekniikan, kuljetuksen ja liikenteen, kodin

ja konttorin sovelluksissa. Vuodesta 1962 on

erilaisia alumiiniprofiilimuotoja valmistettu

yli 22 000. Suunnittelupalvelumme auttaa

tarkoitukseen sopivan profiilisovelluksen

löytämisessä.

Alumiinin pintakäsittelyt

Kun värillä on väliä, eikä alumiinin

luonnollinen sävy sovellu kohteeseen, voidaan

alumiinille antaa väriä anodisoimalla tai

maalaamalla. Metallinhohtoiset, pehmeästi

hehkuvat pinnat luodaan anodisoimalla.

Värivalikoimaan kuuluvat hopealta hohtava

harmaa, kullalle vivahtavat keltaiset sävyt,

punaiset sävyt, lämpimät pronssisävyt ja

musta. Maalattu alumiini antaa anodisointia

laajemmat mahdollisuudet värivalintoihin.

Pulverimaaleissa on useita kiiltoasteita ja

väreistä on vara valita sillä RAL- ja NCS-väri-

valikoiman kaikki värit ovat käytettävissä.

Vielä laajempi pinnoitekirjo saadaan

DECORAL koriste- ja kuviopinnoitusmenetel-

mällämme.

S I T T E L Y

lumiinin
pintakäsittelyt





Alumiinin anodisointi

Anodisointi on alumiinin sähkökemiallinen

pintakäsittelymenetelmä, jolla saadaan alumii-

nin pinnalle määräpaksuinen, luja, tiivis ja

kiinnipysyvä oksidikerros. Anodisoitu pinta

kestää hyvin mekaanista kulutusta ja korroo-

siota. Luonnonvärisen (1. värittömän) ano-

disoinnin lisäksi yleisimmin käytetty sään- ja

valonkestävä anodisointimenetelmä on sähkö-

värjäys. Tällä menetelmällä tuotetaan alumii-

nin oman sävyn lisäksi muita UV-säteilyä

kestäviä sävyjä kuten punertavia, keltaisia ja

pronssisävyjä sekä mustaa. Anodisointi suori-

tetaan tavallisena rikkihappoanodisointina,

jonka jälkeen seuraa erillinen värjäys metal-

lisuoloja sisältävässä rikkihappoliuoksessa

vaihtovirtaa käyttäen. Sähkövärjäyksessä ano-

disointikerrokseen huokosiin saostetaan metal-

lisuoloja, joista kerros saa värinsä. Himmeän

metallihohtoisen anodisointikerroksen väri

vaihtelee valon heijastuskulman mukaan.

Väriaine saostuu huokosten pohjiin, mikä

antaa paremman värinkestävyyden mekaanista

kulutusta vastaan. Väri ei riipu oksidikerrok-

sen paksuudesta vaan värikylvyssä käytetystä

virrantiheydestä ja jännitteestä. Raaka-aine-

standardien sallimat seosainevaihtelut perusai-

neessa aiheuttavat anodisoitaessa väistämättä

pienhköjä väri- ja kiiltoeroja.

Anodisoidussa
alumiinissa
on metallin-
hohtoinen pinta

Anodisoinnin kiiltoasteeseen voidaan vaikut-

taa mekaanisella käsittelyllä ennen tai jälkeen

pintakäsittelyn ja peittausasteella. Anodisoin-

nissa syntyvä pintakerros on niin ohut, ettei

sitä tarvitse huomioida mitoituksessa, eikä

sitä tarvitse poistaa ennen alumiinin mahdol-

lista uusiokäyttöä. Anodisointi on alumiinin

ympäristöystävällisin pintakäsittely.

Anodisoitu alumiini soveltuu hyvin mm.

rakennusten julkisivuihin, ikkunoihin ja oviin,

paneeleihin ja kaiteisiin, kuljetuskalustoon,

lipputankoihin ja pylväisiin, sisä- ja ulkokalus-

teisiin, kojeisiin, laitteisiin ja pienosiin.

Anodisoitujen tarvikkeiden työstäminen esim.

muovaamalla, leikkaamalla tai mekaanisesti

käsittelemällä on tehtävä ennen anodisointia.

Anodisointikerrokset ovat normaalisti niin

kovia, etteivät ne kestä taivutusta vahingoittu-

matta.

Erillisten osien kokoonpano tapahtuu aina

anodisoinnin jälkeen. Erityisesti on otettava

huomioon se, että muuta metallia olevat osat

kiinnitetään anodisoinnin jälkeen, koska ne

saattavat syöpyä anodisointikylvyssä.

Vaurioitumisvaara ja kuljetuskustannukset

pienenevät, kun profiilit voidaan pintakäsitellä

ja työstää samassa tuotantolaitoksessa.



Anodisoinnin sävyt

- Luonnonvärinen (EN 000)

- Pronsisävyt (EK 22, EK 24 ja EK 26)

- Musta (EK 29)

- Punaiset sävyt (EK 30 ja EK 34)

- Keltaiset sävyt (EK 40, EK 42 ja EK44)

Laadunvalvonta

Valmistajan vastuulla on suorittaa anodisointi-

standardien mukaista jatkuvaa laadunvalvon-

taa. Alumiinin ja sen seosten anodisointia

koskevat laatuvaatimukset ja tärkeimmät laa-

duntarkkailumenetelmät on esitetty standar-

deissa SFS-EN 12373, SFS-EN ISO 2360 ja

SFS-ISO 2932.

Anodisoitavan kappaleen
enimmäiskoko

- Pituus 7000 mm

- Korkeus 2000 mm

- Leveys 500 mm

Käyttökohteet

Anodisoitu alumiini soveltuu hyvin mm.

seuraaviin kohteisiin:

- Rakennusten julkisivut

- Ikkunat ja ovet

- Paneelit ja kaiteet

- Kuljetuskalustot

- Lipputangot ja pylväät

- Sisä- ja ulkokalusteet

- Kojeet, laitteet ja pienosat

- Värisävyt hillittyjä, mattapintaisia

- Kova kulutuksenkestävä pinta

- Hyvä sään- ja valonkestävyys

- Erinomainen korroosionkestävyys

- Soveltuu hyvin uusiokäyttöön

- Erittäin vähäinen vaikutus kappaleen
mittoihin (esim. kierteet suojattava)

- Eri seokset aiheuttavat pienehköjä
väri- ja kiiltoeroja

- Kappaleen maksimimikoko
7000 x 2000 x 500 mm



Uusi tehokas
vertikaalimaalaamo

Alumiiniprofiilit maalataan tehokkaassa poh-

joismaiden ensimmäissessä ympäristöystäväl-

lisessä vertikaalimaalaamossa. Maalattavan

profiilin enimmäispituus on 8 metriä. Kun

samalla saatavissa on tehokas katkaisupalvelu,

niin se vapauttaa asiakkaat keskittymään

omaan ydinosaamiseensa. Ennakoiden tulevaa

kiristyvää ympäristölainsäädäntöä, laitoksessa

on siirrytty pois haitallisesta kromiyhdisteitä

sisältävästä pohjakäsittelystä. Maalaamon

esikäsittelyt eivät muutenkaan rasita

ympäristöä, sillä syntyvät jätevedet käsitellään

omassa ajanmukaisessa vesilaitoksessa.

Tämä on luonnollista seurausta yrityksen

valitsemasta ISO 14001 -ympäristöpolitiikasta.

Alumiinin maalaaminen

Jauhemaalaus on tarkkaan valvottu ympäristöl-

le harmiton prosessi. Maalipinnan kiinni-

pysyvyys varmistetaan perusteellisella

esikäsittelyllä. Tuotteen pinnalle ruiskutetaan

tasainen jauhemaalikerros, joka sulatetaan

polttouunissa ja kovettuessaan kiinnittyy

pysyvästi alumiinipintaan ilman liuottimia.

Maalipinta on joustava ja kestää voimakasta

UV-valoa sekä ilmastomme voimakkaita

lämpötilavaihteluita.

Alumiini esikäsitellään ennen maalaamista

maalipinnan laadun ja tarttuvuuden

varmistamiseksi. Esikäsittelyt sisältävät useita

vaiheita, mm. rasvanpoisto- ja peittausvaiheet,

tehokkaat huuhtelut sekä kromaatittoman

reaktiopinnoitteen, joiden ansiosta maali

tarttuu pintaan lujasti ja pysyvästi. Itse

maalaus sisältää sähköstaattisen pulveroinnin

ja polton.

Väreillä
valinnan-
vapautta

Värivaihtoehdot

Käytämme yleisimmin RAL ja NCS-pulveri-

värikartan mukaisia sävyjä, joiden kiiltoaste

on n. 70 - 80. Lyhyimmät toimitusajat ovat

maalivalmistajan varastosävyillä. Tilauksesta

on valittavana erikoisvärisävyjä.



Laadunvalvonta

Maalikalvon paksuutta ja maalauksen laatu-

tasoa seurataan laboratoriotesteillä. Testeissä

käytetään GSB-hyväksynnän mukaisia kokei-

ta. Maalauksen jälkeen profiili yleensä joutuu

työstön kohteeksi mm. rei’itettäväksi tai kat-

kottavaksi. Maalipinnan on lohkeamatta sie-

dettävä työstämistä. Tämä ominaisuus tarkis-

tetaan hilaristikkotestin avulla SFS-ISO 2409

mukaisesti.

Maalattavan profiilin
enimmäiskoko

- Pituus 8000 mm

- Leveys 250 mm

- Korkeus 100 mm

Käyttökohteet

Jauhemaalattu profiili soveltuu hyvin

mm. seuraaviin kohteisiin:

- Julkisivut

- Ikkunat ja ovet

- Sisustus ja kalusteet

- Sisäkatot ja paneelit

- Laaja värivalikoima

- Ympäristöystävällinen esikäsittely

- Hyvä kulutuskestävyys

- Hyvä valon- ja säänkestävyys

- Hyvä korroosionkestävyys

- Maaleissa useita kiiltoasteita

- Maalipinta kestää taivutusta

- Maalikalvolla on vaikutus
kappaleen mittoihin (esim. sovitteet)

- Profiilin enimmäiskoko
8000 x 250 x 100 mm

- Profiilin enimmäispaino on
50 kg/pituus



Decoral
koriste- ja kuviopinnoitus

Decoral-pinnoitusmenetelmä on kehitetty

alumiiniprofiilien ja -levyjen pinnoittamiseen.

Decoral-pinnoite tunkeutuu pohjamaalaukseen

eikä näin ollen ole vain pintaan syntyvä ohut

kalvo. Menetelmällä saadaan ulkonäöltään

puuta, kiveä tai miltei mitä tahansa

esikuvaansa vastaava pinta. Pinnoite perustuu

pulverimaalaukseen ja se soveltuu myös

ulkokäyttöön erinomaisesti sään- ja UV-kes-

toisuutensa ansiosta. Decoral-pinnoitettuja

profiileja tai levyjä voidaan työstää samoilla

menetelmillä kuin vastaavia perinteisillä

pulvereilla maalattuja tuotteita. Pinnoitettuja

tuotteita voidaan sahata, porata ja taivuttaa.

Ulkokäytössäkään Decoral-pinnoitetta ei

tarvitse erityisesti huoltaa, vaan lika voidaan

poistaa pinnoista pesemällä. Sään, kemikaalien

ja kulutuksenkestosta ovat kansainväliset

laitokset tehneet testejä.

Decoral-pinnoitettuja tuotteita voidaan kierrät-

tää yhtä hyvin kuin maalattujakin.

Laadunvalvonta

Vaatimukset on määritelty eri eurooppalaisissa

standardeissa arkkitehtonisille alumiinituotteil-

le. Pulverimaalattujen ja Decoral-pinnoitettu-

jen tuotteiden osalta säänkesto ulkokäytössä

on hyväksyttävällä tasolla. Decoral-pinnoite-

tun maalikalvon minimipaksuus on 60 µm,

ja silloin kovuus Bucholzin asteikolla on

vähintään 80. Kiiltoaste on 30 ± 5 määriteltynä

standardin ISO 2360 mukaan. Maalipinnan

kiinnipysyvyys varmistetaan sekä hilatestissä

että iskutestissä standardin SFS-EN ISO 2409

ja SFS-EN ISO 1520 mukaisesti. Decoral-pin-

noitettu tuote on voitava taivuttaa halkaisijal-

taan 8 mm:n tuurnan ympäri ilman, että syntyy

näkyviä säröjä tai halkeamia. Kesternichin

kiihdytetyssä korroosiotestissä tunkeuma

pinnoitteen alle saa olla korkeintaan 1 mm

testiviillon reunasta.

Pinnoitteen kemikaalien kesto on todettu

erinomaiseksi, mm. alla olevilla testeillä ja

kemikaaleilla ei ollut vaikutusta pintaan.

Testilämpötila kokeissa oli 25 °C, paitsi

suolahappo ja lipeä oli 60 °C.

Decoral
-koristekuvio-
pinnoitus

Testiaine Vaikutusaika

Metyyliketoni
10 pyyhkäisyä
puuvillaliinalla

Asetoni
10 pyyhkäisyä
puuvillaliinalla

Asetoni/etyyliasetaatti, seos 1:1 5’

Ksyleeni 5’

Mobil-jarruneste 5’

Bensiini 1 h

Etanoli 1 h

Suolahappo 10% 4 h

Lipeä 10% 4 h



Decoral-pinnoitetun
kappaleen enimmäiskoko

Profiilit:

- Pituus 7000 mm

- Leveys 1250 mm

- Korkeus 250 mm

- Levyt:

- 3500 x 1500 mm

Käyttökohteet

Koristekuviopinnoitettu profiili tai levy

soveltuu hyvin mm. seuraaviin kohteisiin:

- Sisustusratkaisut

- Kalusteet

- Julkisivut

- Ikkunat ja ovet

- Sisäkatot ja paneelit

- Lähes rajaton kuviovalikoima

- Hyvä kulutuskestävyys

- Hyvä valon- ja säänkestävyys
(UV-kestävät laadut)

- Hyvä korroosionkestävyys

- Maalipinta kestää taivutusta

- Maalikalvolla on vaikutus
kappaleen mittoihin (esim. sovitteet)

- Kappaleen enimmäiskoko
7000 x 1250 x 250 mm

- Levyn enimmäiskoko
3500 x 1500 mm




